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Tisztelt Vasarld! Koszonjuk, hogy termékiinket valasztotta!

Kérjik, hogy hasznalatba vétel el6tt gondosan olvassa at az Gtmutatét. Az On feladata, hogy
attanulmanyozza a gép biztonsagos haszndlatdhoz és Uzemeltetéséhez szikséges utmutatasokat,
valamint tisztdban legyen a gép hasznalata soran felmerul6 veszélyekkel.

Figyelmeztetés! Ne hasznalja a gépet, amig at nem olvasta a kézikonyvet, és amig meg nem
ismerkedett a gép kezelésével. Tartsa meg a kézikdnyvet. A biztonsagi utmutatasokra kiilonos
nagy figyelmet forditson. A biztonsagi szabalyok be nem tartasa a kezelé6 vagy a kozelben
tartéozkod6 személyek sériilését, illetve a gép vagy a munkadarab rongalédasat eredményezheti.
Forditson nagy figyelmet a gépen lathaté biztonsagi jegyzetekre és biztonsagi cimkékre. Ezeket

soha ne tavolitsa el vagy rongalja meg.
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1 BIZTONSAGI UTMUTATO

1.1 Biztonsagra vonatkoz6 emlékeztetd

Megvilagitas

A hasznalat soran gondoskodni kell a megfelel6 fényerd biztositdsahoz. (200Lux).

A gép csak beltéri hasznélatra engedélyezett.

A centriroz6 gépet kizardlag vizszintes fellletre lehet helyezni, kertlni kell az egyenetlenségeket.

Szétszerelés és artalmatlanitas
KORNYEZETVEDELMI KAROKOZAS VESZELYE.

Csak szakképzett személyzet szerelheti szét és artalmatlanithatja a gépet.

Szétszerelés
A termék szétszereléséhez kdvesse végig az utasitasokat:

ARAMUTES VESZELYE!

A készilék ledllitasa és szétszerelése elbtt csatlakoztassa le minden elektromos aramforrasrol,
gy6z8djon meg réla, hogy nem kapcsolhaté be véletlenszerlien és ellenbrizze, hogy szét lettek-e
csatlakoztatva a kabelek. Foldelje le, zarja révidre, majd burkolja le vagy szigetelje le a szomszédos

alkatrészektdl. Ezen figyelmeztetések figyelmen kivil hagyasa balesethez és halalhoz vezethet.

NYOMASVESZELY
Széllitmanyhoz és szétszerelési munkalatok alatt dugaszolja be és Uritsen ki minden 6sszek6té csovet,

varja meg, amig a leveg6 tavozik. Ennek figyelmen kivil hagyasa balesetet okozhat.

SZEMELYI SERULES KOCKAZATA!
Biztositsa a csomagot megcsuszas ellen!

Minden szallitasra vonatkozo el6irast tartson be!

Ujrahasznositas

A gép és alkatrészeinek Ujrahasznositasat erre szakosodott, megfelel6 képesitéssel rendelkezé cég

végezheti el. Az Ujrahasznositast végz8 szervezetnek meg kell gy6z6dnie a kdvetkezék teljestlésérdl:
- ageép egyes alkatrészeit elkilonitették az anyagok tipusa szerint

- amikdédéshez szikséges anyagokat tulajdonsagaik alapjan kivalogattak és elkllonitették.
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KORNYEZETI KAROK VESZELYE
Minden alkatrészt és miikédéshez felhasznalt segédanyagot (olaj, hiitéfolyadék vagy viz-glikol
keveréke) kulon kell anyagcsoportonként gydjteni és a helyileg érvényben [évé elBirasok és

jogszabalyok szerint kell elkuléniteni.

Zajkibocsatasi nyilatkozat

Zajkibocsatasi szint: LWA<85dB

Hozzarendelt bizonytalansagi tényez6 mértéke K=4 dB
A mérés az EN ISO 3746:2010 szabvany szerint tortént.
Az alkalmazott méréstechnikai kérnyezet:

Minden motor normal hasznalat szerint lett mikodtetve.

“A megadott szamadatok kibocsatasi szintek és mérésuk nem feltétlen biztonsdgos munkavégzéshez
szikséges zajszinten tortént. Mig a kibocsatasi és kitettségi szintek kdz6tt lineéaris kapcsolat van, ez
nem hasznalhaté megbizhatéan annak meghatarozasahoz, hogy sziikséges-e dvintézkedéseket tenni.
Azok a tényez6k, melyek befolyasoljdk a munkaerd kitettségének tényleges mértékét, magaban
foglaljak a miihely tulajdonsagait, mas zajok forrasat, gépek szamat és mas szimultan folyamatokat. A
megengedett kitettségi szint orszagok kozott eltérhet. Ezen informaciok abban segitik a gép

felhasznaldjat, hogy felmérje a lehetséges kockazati tényezdket.”

1.1 Biztonsagi utasitasok

A gép uzemeltetését csak megfeleléen képzett, a hasznalathoz sziikséges ismeretekkel rendelkezd,
illetve erre felhatalmazott személy végezheti. Nem megfelel6 Gzemeltetés a mérés pontatlansagat,
illetve eredménytelenségét okozhatja.

A kalibraciét a hasznalati utmutatoban leirtak szerint kell elvégezni. Ennek elmulasztdsa a gép hibas
mikoddését okozza.

A mikddtetési kdriimények a hasznalati utmutatdban leirt kdvetelményeknek kell megfeleljenek.

A leveg6- és aramellatas a gép kovetelményeivel 6sszhangban kell térténjen.

A kerékvédd mianyag burkolatot megfelel6 pozicidba kell elhelyezni, hogy az elldssa véd&funkcidjat.
A hasznalati itmutatéban szerepld szallitasi és miikddtetési utasitdsok megsértése szigoruan tilos. A
gyartd és forgalmazé semmilyen felel6sséget nem vallal a nem megfeleld hasznalatbdl eredd
meghibasodasokért.

A mérési tartomanyok be nem tartasa az eszkdéz meghibasodasat, illetve a mérés pontatlansagat
okozhatjak.

Amennyiben az Uzemeltet6é nem tartja be a biztonsagi el6irdsokat és a biztonsagi berendezések
eltavolitasa kovetkeztében kart okoz a berendezésben, ugy a forgalmazot és gyartét nem terheli

semmiféle felel6sség.
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1.2 Biztonsagi jelzések

Vigyazat! Minden kapcsolé aram alatt van!

Ne emelje a tengelynél fogva a centrirozé gépet, ha a gépet mozgatni kivanja!

> B> B

Ugyeljen a kezére a kerék fel- és leszerelésekor!

A gép automatikusan megall, amennyiben a kerékvédé mianyag burkolatot

felnyitjak!

Biztonsagos foldelés jelzése.

A lézer funkcié mikodés alatt. Ne nézzen bele kdzvetlenll, mert ez elvakithatja a

szemet!

Kérjuk ne tapossa a gépet!

Amennyiben a kerékvéd§ fel van hajtva, a Iabpedallal térténhet a kerék leszerelése.

Zuzbédasveszély! Ne nyuljon a gyorsrogzité anyahoz, amennyiben a kerék forog!

A kerékvédd lehajtott allapotaban a labpedallal le lehet allitani a mérést és le lehet

fékezni a kereket.
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2 MUSZAKI JELLEMZOK

2.1 Altalanos felépités

© NeoLincos Zrt

1. abra - Felépités

1. tdblazat - Felépitési struktura leirasa

Ssz. Leiras US-898
1 | Kerékvéds burkolat v
2 | Ultrahangos kerékszélesség-mérd szenzor tarto N
3 | Ultrahangos kerékszélesség-méré szenzor N
4 | Kozponti kijelzé N
5 | Kijelzé tart6 N
6 | Mlanyag takaroburkolat és keréksuly tartd N
7 | Fékapcsold N
8 | Olajzo és vizlevalaszto
9 | Centrirozo kup N
10 | Centrirozé kup tartérud N
11 | Centrirozé kup N
12 | Centrirozo kup N
13 | Gépszekrény N
14 | Eliilsé vezérlépult N
15 | Automata tolomérd v
16 | Centrirozo tengely N
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Ssz. Leiras US-898
17 | Tamasztéperem/karima N
18 | Labpedal
19 | Készenléti kapcsold N
20 | Centrirozé kip N
21 | Acélgydirii nylon betéttel N

. Gyorsrogzitd
22 | Gyorsrdgzité anya/adapter

anya
23 | Fellitésuly megvilagitasa N
24 | Jelslslézer N
25 | Kerékvédé tartdkonzol N

2.2 Kezelb6pult

2.2.1 Kezelofeliilet

2. abra - Eliils6 kezeldfeliilet

2. tablazat - Eliils6 kezelbfellilet funkcidinak leirasa

Ssz. Megnevezés Ssz. Megnevezés
1 Forgatégomb 2 F1/automata pozicionalas be
3 F2/elektromos fék ki/be 4 Indit/Megallit

2.2.2 Ikonok leirasa

3. tablazat — Féképernyd gombjainak funkcibja

lkon Leiras lkon Leiras

Tdbbfelhasznalés felllet kivalasztd
gomb. Nyomja meg ezt a gombot az

q 1-4. felhasznald kdzotti valtashoz. .4 Nyomja meg ezt a gombot a
@ (Reszletek a j E megfelel6 kiegészit6 kivalasztasahoz
5.3.12 Tobbfelhasznalos kezelbfelllet

Kiegészitd kivalasztasa gomb.

(5.3.14 Kiegészitdk hasznalata)

részében)
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14

Centrirsuly anyaga és tipusai fejezet

részben)

lkon Leiras lkon Leiras
Centrirsuly tipusanak kivalasztasanak
gombja. Nyomja meg ezt a gombot a Beallitasok gomb. Nyomja meg ezt a
Fe || centrirsuly tipusanak kivalasztasahoz. gombot a beallitasokba valo
{} belépéshez. (Részletekért keresse fel
Zn Pb| | Lasd a részleteket az 5.3.3.1

a
6 Rendszerbeallitasok részt)

Kalibralds gomb. Lépjen be ezzel a
gombbal a kalibralds mendpontba.

(Lasd 7 Kalibralas program fejezet)

Teszt gomb. Nyomja meg ezt a
gombot a teszt programba val6
belépéshez. (Lasd 8 Teszt program

részben)

Egyensulyi pontnal lefékezés gomb.
(Lasd a részleteket 5.3.15.8 Fék
régzitdpontjanak korrekcidja funkcio

részben)

(©)
F2

Nyomja meg a F2 gombot a

rogzitéshez/feloldashoz.

Nyomja meg ezt a gombot a mérés
megjelenitéséhez

4. tablazat - LCD képernyd abrainak magyarazata

kerék kiegyensulyozas

Ikon Leiras Ikon Leiras
Az 1-es szamu kiegészitd van
*‘ Nincs kiegészité felhelyezve irﬂ )
(V) 4 | hasznalatban
; A jelenlegi allapot motorkerékpar P A jelenlegi allapot személygépjarm

kerék kiegyensulyozasi méd

1-es felhasznalo

Zn

A centrirsuly anyaga Zn

A centrirsuly anyaga Fe

Pb

A centrirsuly anyaga Pb

A jelenlegi allapot ,egyensulyi
pozici6 rogzités korrigalas”

A lézerfény jelzi kdzvetlenul a
kiegyensulyozatlansagi pontot. Ne

nézzen koézvetlenll a 1ézerfénybe!

A kerék rogzitve

Egyensulyi pozicié 12 éranal

Egyensulyi pozicié 6 6ranal

Tisztitsa meg a felni azon részét,

ahova a suly fel lesz ragasztva
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5. tablazat - Tesztképernyd gombjainak funkcioi

lkon

Leiras

lkon

Leiras

Kapcsol6 teszt

Motor kontrollteszt

Sulyszenzor jel teszt

Mérékar és felniszélesség tesztje

0 @)

Alaplap feszultség teszt

@

Nyomja meg az F2 gombot a

féképerny6hdz valo visszatéréshez

6. tablazat - Valasztégombok képernyéjének leirdsa

lkon

Leiras

lkon

Leiras

L,dinamikus centrirozas” kivalasztasa

-EALU1 centrirozas” kivalasztasa

-EALUZ2 centrirozas” kivalasztasa

LALU1 centrirozas” kivalasztasa

LALU2 centrirozas” kivalasztasa

LALU3 centrirozas” kivalasztasa

LALU4 centrirozas” kivalasztasa

LALUS centrirozas” kivalasztasa

0006606

LALUB centrirozas” kivalasztasa

LALU7 centrirozas” kivalasztasa

@
g\'u

/o
|-

»sugariranyu kilengés és axialis

kilengés mérése” kivalasztasa

»,motorkerékpar dinamikus

centrirozas” kivalasztasa

»,motorkerékpar statikus centrirozas”

kivalasztasa

,statikus 1 mod” kivalasztasa

,statikus 2 mod” kivalasztasa

,Statikus 3 maéd” kivalasztasa

,statikus 4 mod” kivalasztasa

0006060606

,Statikus 5 maéd” kivalasztasa

000

Nyomja meg az F2-t a

féképerny6hoz valo visszalépéshez
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2.2.3 Gombok miikodtetésének leirasa

A gombok mikddtetését a 3. abra -
Gombok  mikddtetése  foglalja
0ssze. A gomb forgatasaval
egyidében mozog a kurzor, nyomja
le a gombot a kivalasztashoz. F1 és
F2 gombok a nekik megfelel6
funkcioként mikddnek a kilénb6zd
ablakokban. A START és STOP
gombok a nekik  megfeleld

funkcioként muikodnek, amik a

Dol orfmm] |

megj elenitve. 3. abra - Gombok miikédtetése

gyémant tipusu ikonként vannak

2.3 F6bb funkciok

7. téblazat - Funkciok leirésa
Leiras US-898
Standard dinamikus kiegyensulyozas N
Statikus méd 1~5
ALU1~ALU7 kiegyensulyozas
EALU1~EALUZ2 kiegyensulyozas

OPT kiegyensulyozas dinamikus és statikus

< <] 2] <]

modban
SPL (rejtett suly felhelyezés) ALU és EALU
modban

Felni radialis és axialis kilengésének mérése.
(PP)

Motorkerékpar standard dinamikus

kiegyensulyozas

Motorkerékpar standard statikus kiegyensulyozas

Motorkerékpar kiegészité dnsulyanak kivonasa
funkci6

Gramm/uncia, mm/inch kozo6tti valtas funkcio

Automata toléméré (a-d) és vilagitas funkcio

Ultrahangos automata szélességmérés (b)

< | 2 2 <2 | =2 <

funkcio
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Leiras US-898
Automata tolémérd altal jelzett ragasztott suly J
felhelyezés
Ragasztott suly/Felnitisztitas funkcio kozotti J
valtas
12 6ra irdnyu Iézer-pozicionalt ragasztott suly J
felhelyez6 funkcid
6 ora irdnyu felnitisztitas/ragasztott suly J
felhelyez6 1ézer-pozicionalt funkcio
Automata keresé és megallité funkcid N
Onkalibralas funkcio v
Gyorsrogzité anyaval rogzithet6 kerék funkcio N
Kerékveds funkcio v
Hibakeresés és diagndzis funkcio N
2.4 Fobb miiszaki paraméterek
8. tablézat - F6bb miiszaki paraméterek
Aramellatas (1 fazis) 230V/50Hz
Védelmi fokozat IP54
Energiafogyasztas 180W
Max fordulatszam 160 fordulat/perc
Ciklusidé Atlagosan 7-11 masodperc
hossz -a- 10mm — 350mm 0,4”-13,8”
§ keréktarcsa atmeré -d- | 254 mm — 813mm | 10,0” - 32,0”
i‘tg kerékszélesség -b- 38mm — 636mm 1,5” - 25,0”
$ | kerékatmero < 1100mm <433
2 [ keréksuly < 75kg < 165Ib
Mérési hibahatar <+1gr <+ 1uncia
Fazishiba <1° <1°
Automata toléomér6 hibahatara | £ 1mm +0,1”
Netto tdmeg 82kg 180,8lb
Zajszint <70dB
Munkakéridlmények HOémérséklet: -20°C ~ 50°C
Relativ paratartalom: < 85%
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3 SZALLITAS ES TAROLAS

A kerékcentrirozé gépet eredeti csomagolasaban kell szallitani és o
tarolni. A halmozhatésag szempontjabdl olvassa el a csomagon
talalhaté utmutatot.

A centriroz6 gép mozgatasa megfeleld teherbirasu villas

targoncaval, vagy raklapemeld békaval térténhet, ahogy azt az abra

mutatja (4. abra - Csomagolas és szallitas). EL

4. dbra - Csomagolas és szallitas

4 TELEPITES

4.1 A csomag kibontasa

e Ellenérizze a csomagolast. Amennyiben barmilyen sérilést észlel, azonnal vegye fel a
forgalmazodval a kapcsolatot.

e Amennyiben a csomagolas ép allapotban van, nyissa fel és ellenérizze, hogy minden részegység
megvan a raklistan talalhaté mennyiségben. Ellendrizze a gépet és a kiegészitdket.

e Tavolitsa el a csavarokat, amik a dobozhoz régzitik a gépet. Allitsa a helyére a kerékcentrirozot.

e Amennyiben barmilyen kérdés mertilne fel, ne hasznalja a gépet, hanem vegye fel a forgalmazéval

a kapcsolatot.

4.1 A telepités helye

o A munkaterulet feltételeit a fébb miszaki paraméterek alatt talalhaté adatok hatarozzak meg (2.4
F6bb mlszaki paraméterek). A telepités alapzatanak vizszintesnek és vibracidmentesnek kell

lennie.
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| |
I IC

1660 mm

NN

Y 2
300 mm
N

500 mm L]

1000 mm

1240 mm

5. abra - A gép helyigénye

Az elektromos dugaszolé aljzat fébb miiszaki paraméterek kozétt talalhatd kdvetelményeknek kell

megfeleljen (2.4 F6bb miiszaki paraméterek).
A helyigényre a fenti dbran (5. abra - A gép helyigénye) talalhaté paraméterek vonatkoznak, amely
alapjan meggy6z&dhet arrdl, hogy a centrirozé gép minden részegysége akadalytalanul miikédhet.

Ne tegye ki a gépet kézvetlen napfénynek, illetve csapadéknak. A gép kultéri hasznalatra nem

alkalmas!

4.3 Részegységek osszeszerelése

4.3.1 Tengely 6sszeszerelése

Vegye ki a menetes tengelyt (6. abra - Tengely
Osszeszerelés) a kiegészitbk dobozbdl és az

abran lathaté médon szerelje 6ssze.

6. abra - Tengely 6sszeszerelés

© NeoLincos Zrt



Automata centrirozé, kerékkiegyensulyozdé

gép lézeres sulypozicionalassal

4.3.2 Kerékvédo burkolat felszerelése

A kerékvédé burkolatot az abran lathatdé mdédon
tudja felszerelni (7. abra - Kerékvédd burkolat
felszerelése).

Kbdsse be a kerékvédd csatlakozojat, majd
régzitse a megfeleld pozicidban.

7. abra - Kerékvéd6 burkolat felszerelése

4.3.3 Kupszett tarto felszerelése

A kupszett tartét az abran lathaté médon tudja

felszerelni (8. dbra - Kupszett tart6 felszerelése).

8. &bra - Kupszett tarté felszerelése

4.4 Aramforrashoz térténé csatlakoztatas

4.4.1 Kézponti kijelz6 felhelyezése

A kézponti kijelz6ét helyezze fel és
csatlakoztassa a VGA kaébelt az
alabbi moddon (9. abra - Kijelzd

felszerelése)

9. abra - Kijelz6 felszerelése
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4.4.2 Halézati aramforrashoz torténé csatlakoztatas

Az abran lathaté médon (10. abra - Halézati aramforrashoz

valdé csatlakoztatas) csatlakoztassa a halozati kabelt a /ﬁ

géphez, a masik végét pedig a halézati aramforrashoz.

FIGYELEM: A dugaszol6 aljzatnak meg kell felelnie a helyileg K
érvényben 1&v6 elbirasoknak, valamint a fébb mulszaki 10. &bra - Halozati dramforréshoz vald

paramétereknek (2.4 Fébb miiszaki paraméterek). csatlakoztatés

5 UZEMBE HELYEZES

5.1 Onellenérzés

Kapcsolja be a centrirozé gépet, beindul az énellenérzé funkcid, majd valassza ki a beallitott centrirozé

mddot. Az alapértelmezett méd a dinamikus centrirozas.

5.2 Kerék felhelyezése és leszerelése

5.2.1 Kerék felhelyezése és leszerelése

A kerékfelhelyezést kétféleképpen lehet elvégezni; eldlrdl, illetve ellentétes iranybdl. El6szor is ki kell
valasztani a megfelel centrirkupot, ami megegyezik a keréktarcsa k6zépsé furataval majd gy6z6djon
meg rola, hogy a koézépsd furat a kupra felfekszik, majd helyezze fel a kereket (11. abra -
Kerékfelhelyezés). Végul huzza ra a gyorsrégzitd anyat.

Tavolitsa el a kereket a gyorsrogzité anya meglazitasaval, szedje le a kereket és a centrirozé kupot.

Centrirkap hatulrdl térténé felhelyezése Centrirkap el6lrél térténé felhelyezése

11. abra - Kerékfelhelyezés
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5.2.2 Specialis kerekek felhelyezése

5.2.2.1 Tul széles keréktarcsa centrirozasa

Opcionalis  kiegészitével (kodja XSTD-2X),

ugynevezett karimatanyér adapterrel ﬁgﬂmﬂ@l
centrirozhatok a széles keréktarcsak. ‘
A megadott modon (12. dbra - Tul széles

keréktarcsa centrirozasa) szerelie fel az

adaptert majd rakja fel a kereket. Ezen 4
kiegészitével szélesithetd a centrirozni kivant

kerék szélessége. 12. 4bra - Tul széles keréktarcsa centrirozésa

5.2.2.2 Kozépfurat nélkiili kerék centrirozasa

Opcionalis univerzalis kerék-perem
kiegészitével (kédja XSTD-61) kézépfurat nélkili
keréktarcsak is szerelheték.

Felhelyezése az alabbi modon torténik (13.

abra - Kézépfurat nélkili keréktarcsa

centrirozasa).

13. &bra - Kbzépfurat nélkiili keréktarcsa centrirozasa

5.3 Centrirozas mivelete

5.3.1 A centrirozas modjanak kivalasztasa

Kapcsolja be a centrirozot, a rendszer megjeleniti a féképerny6t (14. dbra - Kezddképernydk). Nyomja

meg a ° gombot a mérést megjelenitd képernybhdz (az alapértelmezett bedllitas a standard
dinamikus mdd). A felhasznalé tetszllegesen beadllithatia az alapértelmezett mddot a

rendszerbeallitasok menupontban. (Lasd 14. abra - Kezdbképernydk).
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14. abra - Kezdéképernybk

Mérési mdédban nyomja meg a ﬂ gombot a centrirozasi modok kozul vald valasztashoz (15. abra -

Centrirozasi médok). Valasszon a kulonbdzd paraméterli keréktipusok és felhasznaldi preferenciak
alapjan. A PP mdd egy tdmogato ellen6rzd- és kiértékeld méd, mellyel mérhetd a felni radidlis és
tengelyiranya Utés mértéke. Statikus centrirozason kivil minden mas méd a standard dinamikus

centrirozashoz tartozik.

l 5.3.4 Standard dinamikus centrirozds 5.3.6 OPT funkcié

H
Statikus 1 centrirozds
Statikus 2 centrirozds
l 5.3.5 Statikus 1~5 centrirozas Statikus 3 centrirozds
Statikus 4 centrirozds
Statikus 5 centrirozds
|

ALU1 centrirozasi méd

5.3.6 OPT funkcié

5.3.6 OPT funkcié

5.3.6 OPT funkcié

5.3.6 OPT funkcié

5.3.6 OPT funkcié

ALU2 centrirozasi méd

e \ ALU3 centrirozasi méd
Centrirozasi médok

5.3.7 Aluminium keréktdrcsa ALU1~7 centrirozasa ALU4 centrirozasi méd

5.3.9 SPL funkcié I

TT LTTTTT

5.3.9 SPL funkcié I

ALUS centrirozasi méd

ALUG centrirozasi méd

\
‘ ALU7 centrirozasi méd
EALU1 centrirozas

‘ 5.3.8 ELU centrirozas
EALU2 centrirozas

Kerék dinamikus centrirozasa

5.3.9 SPL funkcié I

5.3.9 SPL funkcié I

5.3.10 Motorkerékpar kerék centrirozasa

e

Kerék statikus centrirozasa

5.3.11 Felni radialis Gtése és axidlis (tengelyiranyu) Gtés mértékének mérése I

15. abra - Centrirozasi médok

Nem motorkerékpar centrirozasi médokban, az EALU mdd kifejezetten ajanlott mivel ez a
legkényelmesebb, leggyorsabb és legpontosabb mérési méd. A hagyomanyos ALU médok megfeleld
helyettesit6je. A felni méretének leméréséhez az automata tolémérét kihizva beléphetiink az EALU 1

vagy EALU 2 programba (lasd az 5.3.2.1 Kerékparaméterek automatikus felvitele fejezetet)
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5.3.2 Kerékparaméterek felvitele

Lépjen be a mérési
modba  (kiveve PP
maod), el6szoér vigye be
a kerék adatait. (Lasd
16. abra -

A, ,B” és D’
Kerékparaméterek) EALU2 paraméter EALU1 paraméter
paraméterek

16. abra - Kerékparaméterek

5.3.2.1 Kerékparaméterek automatikus felvitele

Huzza ki az automata toldmérét, a képernyd szinkronban
mutatja a moveletsort (17. &bra - "A" és "D" értékek
mérése). Engedje vissza a tolémérét, az ,A” és ,D” értékek
leolvasdédnak. A rendszer automatikusan visszaall a mérés

képernyéjére. A ,B” érték a kerékvédd lehajtasakor, a

mérés megkezdése el6tt automatikusan beolvasasra kertil
az ultrahangos szenzor 4ltal. 17. dbra - "A"és "D" értékek mérése
A toldmérét a masodik pontig kihizva a rendszer automatikusan belép az EALU1 vagy EALU2 médba
az ,A1”, ,A2”, ,.D1”, ,D2” érték kiolvasasahoz, vagy az ,A”, ,A2”, ,.D”, ,D2” értékek beviteléhez (18. dbra

-"A" és "D" ertekek mérese).

Unit
“a*
"o Inch
L dt Inch )

automatikus belépés az EALU2 médba automatikus belépés az EALU1 médba

18. abra - "A" és "D" értékek mérése

Engedje vissza alaphelyzetbe a tolémérét, a képernydn a 19. abra — Mérési médok jelennek meg. A
forgatdgombbal valaszthatd ki a megfelel6 mérési mod. Ha nem valtozik, hagyja figyelmen kivul a

valasztast és Iépjen bele az EALUx mérési médba.
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Select the following options Select the following options

19. dbra — Mérési médok

5.3.2.2 Kerékadatok kézi bevitele

<
Nyomja meg a gombot a kézi adatbevitel képernySjéhez. A forgatdbgombbal kivalaszthaté a
megfelel6 elem. Nyomija le a forgatdgombot a jovahagyashoz és allapot beviteléhez. Forgassa a gombot

az érték modositasahoz és nyomja meg a paraméterek mentéséhez. Adatbevitel statuszban nyomja

meg a @ gombot a mértékegység valtoztatdsahoz (mm/inch), vagy nyomja meg a @ gombot a

felbontas valtoztatasahoz (1mm/5mm, 0.5 inch/1.0 inch). Nyomja meg a L_¥_J gombot a vilagitas

‘,!M

kilépéshez és a mérés kezdbképernybhdz vald

szabdalyzdsahoz. Nyomja meg a gombot a

visszalépéshez.
Standard dinamikus, statikus 1-5 vagy ALU1~ALU7

- 2
7 Na
modban nyomja meg a gombot a ,A", ,B", ,.D" R

20. abra - Paraméterek bevitele vagy médositasa

bemeneti allapot beviteléhez (20. abra - Paraméterek
bevitele vagy mdédositasa dinamikus, statikus, ALUx méd).

. . i dinamikus, statikus, ALUx méd
A forgatégomb aktudlis helyzete (1-5) is a képen ennek

alapjan van jeldlve.

Nyomja meg a e gombot a visszalépéshez és a mérés
kdzvetlen megkezdéséhez.

==

EALU2 mdédban nyomja meg a ’EI gombot az ,A”, ,D”,
A27, ,D2” értékek beviteléhez (21. abra - Adatok bevitele .

mm
Inch

és modositasa EALU2 modban). - iy
A forgatégomb aktudlis helyzete (1-6) is a képen ennek M —— 2 ‘f})

alapjan van jeldlve.

21. abra - Adatok bevitele és modositasa EALU2

maédban
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Nyomja meg a e gombot a visszalépéshez és a mérés kdzvetlen megkezdéséhez.

EALU1 médban nyomja meg a ﬁ gombot az ,A1”, ,D1”,

A27, ,D2” értékek beviteléhez (22. dbra - Adatok bevitele
és modositasa EALU1 médban).
A forgatégomb aktudlis helyzete (1-6) is a képen ennek

alapjan van jeldlve.

Nyomja meg a e gombot a visszalépéshez és a mérés

kdzvetlen megkezdéséhez.

—
Motorkerékpar moédban nyomja meg a ’EI gombot az
A7, ,B”, ,D” értékek beviteléhez (23. abra - Adatok bevitele
és modositasa motorkerékpar médban).

A forgatbgomb aktudlis helyzete (1-5) is a képen ennek

alapjan van jeldlve

Nyomja meg a e gombot a visszalépéshez és a mérés

kdzvetlen megkezdéséhez.

5.3.3 Feliithet6 és ragasztott suly felhelyezése

22. abra - Adatok bevitele és moédositasa EALU1

maédban

Unit [
-.zgzz ] 16.0

Ll 7B

23. abra - Adatok bevitele és médositasa

motorkerékpar médban

A személygépkocsi kerekének 5 egyensulyi pontja van, P1, P2, P3, P4
és P5. P1 és P5 dllasban a sulyt 12 éranal kell felatni; P2, P3 és P4
pontokon a sulyt 12, illetve 6 éranal kell felhelyezni (24. abra - Gépkocsi

kerék egyensulyi pontjai).

5.3.3.1 Centrirsuly anyaga és tipusai

A felhelyezendd suly alakjait lasd 26. abra - Centrirsulyok tipusai. Az

anyagok Pb, Zn és Fe.

Fe
(5 3

e’
A f6 képernyén nyomja meg a Z"_P2J gombot, megjelenik egy felugro

ablak. Forgassa a forgatdbgombot a suly anyaganak kivalasztasahoz (25.

abra - Centrirsuly anyaganak kivalasztasa).

© NeolLincos Zrt

24. abra - Gépkocsi kerék

egyensulyi pontjai



Automata centrirozé, kerékkiegyensulyozdé
gép lézeres sulypozicionalassal

25. abra - Centrirsuly anyaganak kivalasztasa

5.3.3.2 Ragasztott Sl:lly 26. abra - Centrirsulyok tipusai

A 12 oranal felhelyezend6 ragasztott sulyok pozicidi a lenti abran lathatoak.
P2 P3 P4

27. abra - Ragasztott suly poziciéja

P2~P4. 6 6ranal a sulyok helyzete ugyanaz.

A fent abrazolt pozicidk nem alkalmasak EALU1 és EALU2 mddok esetén, mivel ez esetben a
szenzorok hatarozzak meg a suly poziciojat.

5.3.4 Standard dinamikus centrirozas

Az alapértelmezett beallitdsi méd a standard dinamikus Sﬂm'ﬂdvnﬂmahm'"ﬂwmm
centrirozds (28. dbra - Standard dinamikus centrirozas). m m

Méas modokban vegye irdnyadénak az 5.3.1 A centrirozas 1V i

modjanak kivalasztas fejezet “Valassza a dinamikus - d

centrirozast inditaskor” utmutatasat a dinamikus modba

WF'QhI Gr “b" Inch
“a” “d” Inch

E!Iﬂl~— rrd®

‘ [

val6 belépéshez.

28. abra - Standard dinamikus centrirozas
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A dinamikus centrirozas vektoros centrirozasi méd, ami P1-nél és P5-nél végezhetd el. Azon kerekek

esetében, melyek szélessége nem haladja meg a 2,5 inchet, dinamikus centrirozas helyett ajanlott a

Stati k us centr irOZO’ m é d . Standard dynamic balance measurement

Kdvesse figyelemmel az 5.3.2 Kerékparaméterek felvitele i i
fejezetben leirt “kerékadatok bevitele” részt az ,A”, ,D” 3

értékek beviteléhez. A ,B” érték a kerékvéd6 lehajtasaval

Weight

LARQEE DD

mérhetd le. (29. abra - Szélesség automatikus mérése)
5.3.4.1. Dinamikus centrirozas mérés

A ,B” érték mérése utan a rendszer automatikusan atugrik

a centrirozas mérésre, vagy amennyiben a kerékvédé le

van hajtva, nyomja meg a e gombot a centrirozas

Unit

megkezdéséhez (33. abra). Mérés alatt a @ ikon atvalt e

@ DERNEE o D@D
ikonra. 30. &bra - Dinamikus centrirozés mérés

A mérés automatikusan megall 7 masodpercen bellll, a legnagyobb kiegyensulyozatlansagi pontnal és

rogziti a kereket. A dinamikus centrirozas mérési folyamata befejez6dott.

5.3.4.2 Mérés kozbeni vészmegallitas

gomb megnyomasaval, vagy a kerékvédd felhajtasaval, ekkor

e .9
A mérés ideje alatt lehetéség van vészmegallitasra a
TOP

a mérés megall (31. abra - Vészmegallitasi modok). 31 dbra - Ve Jitési modok
. abra - veszmegailiitasi moado

5.3.4.3 Dinamikus centrirozas folyamata
Hajtsa fel a kerékvéds fedelet, a kerék rogzitve lesz. Belsd oldalon 12 6ranal a lézer és a

peremmegvilagitas automatikusan bekapcsol. Kdvesse a 32. dbra - Felni belsé peremére fellthetd suly

utasitasait, Usse fel a sulyt 12 éra iranyaban, hogy a suly kbzepe a lézer altal megvilagitott helyre essen.
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Standard dynamic balance measurement

45

= @Y @)
@@

32. abra - Felni belsé peremére feliitheté suly elhelyezése

Unit
Weight Gr
g i

®,
A belsd peremen végzett mivelet utdn nyomja meg a F1 gombot, a rendszer automatikusan
lokalizélja a kulsé kiegyensulyozatlansagi pontot, majd lezar. Kévesse figyelemmel a 33. abra - Felni
kilsé peremére felithetd suly elhelyezése utasitasait a kilsé peremen végzett centrirozasi folyamat

elvégzéséhez. A dinamikus centrirozas befejez6dott.

Standard dynamic balance measurement
-W

RRRARIL i

N
NN
A
i
N
O~/
Q) AS
}

AL
W
&

1y
!

i

N

\
=
—

- -
PN
[/ S

Unit
Weight Gr

-

1111}

EARNER

kiegyensulyozatlansagi pontot majd fokozatosan lefékez és megall ezen a ponton.

(©))
Amennyiben a kerékvédd le van hajtva, nyomja meg a gombot a forgatds vagy mérés

megallitasahoz.

© NeolLincos Zrt



Automata centrirozé, kerékkiegyensulyozdé

30

gép lézeres sulypozicionalassal

5.3.5 Statikus 1~5 centrirozas

Statikus 1 Statikus 2 Statikus 3 Statikus 4 Statikus 5

34. abra - Statikus centrirozé6 médok

Az eltér egyensulyi pontok miatt 5 statikus centrirozé mod m ppp—
létezik (34. &bra - Statikus centrirozé médok), melyek kdzil :

a STA1, STA2 és STA3 a felni bels§ peremét
egyensulyozza mig a STA4 és STAS a kerék kilsé peremét
egyensulyozza. Az 6t egyensulyi pontja a STA1~5 megfelel
a P1~P5 -nek. Lasd az 5.3.3 Feluthet és ragasztott suly
felhelyezése, suly felUtési és ragasztasi pozicidja részt.
Vegyuk példanak a Statikus 2 médot a centrirozasi mérés
szemléltetéséhez.

Kdévesse figyelemmel az 5.3.1 A centrirozas médjanak
kivalasztas fejezetet: valassza ki a centrirozas mddjat
inditas el6tt a STA2 modba vald belépéshez.

A statikus centrirozas pillanatnyi egyensulyi méd (35. abra
- STA2 mérési mod), ami egypontos kiegyensulyozast
végez.

Kdévesse figyelemmel az 5.3.2 Kerékparaméterek felvitele
fejezetet az ,A” és ,D” értékek beviteléhez. Tulajdonképpen 36. abra - Szélesség mérés

csak a ,D” érték szikséges ebben a mddban, de amennyiben a tébbi centrirozasi médban mas

paraméterekre is szlkség van, ugy a rendszer beolvassa az ,A” és ,B” értékeket is.

.B értéket automatikusan lehet mérni a kerékvédd lehajtasaval (36. abra - Szélesség mérés).
5.3.5.1 Statikus egyensuly mérés

A B érték mérése utan a rendszer automatikusan statikus

egyensulyi mérésbe kezd, vagy ha a kerékvéddé le van

hajtva, nyomja meg a e gombot a mérés

megkezdéséhez. (37. abra - A Kijelz6 statikus centrirozas

kdézben) A mérés alatt az @ ikon atvalt @ -ra.

A mérés Kkorllbellil 7 masodperc utan automatikusan 37. abra - A kijelz6 statikus centrirozas kézben

befejez6dik, a gép megall a kiegyensulyozatlansagi pontnal. A statikus egyensulyi mérés befejez6dott.
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5.3.5.2 Statikus centrirozasi miivelet

m Static balance mode 2 measurement D

: Unit
Weight G
by’ il

12 6ra irdnyban

6 ora irdnyban

38. abra - Statikus centrirozasi miivelet

Hajtsa fel a kerékvédét, a kerék rogzal. A felni bels§ peremét megvilagité LED-ek és a lézer
automatikusan felvillan. Kovesse figyelemmel a fenti dbran (38. abra - Statikus centrirozasi mivelet)

leirt miveletsort, ragassza fel a sulyt 12 éra poziciéban a centrirozas befejezéséhez.

,,,,,,,

Nyomja meg a E gombot a 12 6ra pozicidban ragasztott suly felhelyezése, illetve a 6 6ranal térténd

felhelyezés kdzotti valtashoz. 6 ranal kdnnyebb felhelyezni a sulyt, illetve a felni belsé peremének a

tisztitasa is kdbnnyebb (38. abra - Statikus centrirozasi mivelet).
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5.3.6 OPT funkcio

Az OPT funkcié csak standard dinamikus médban, illetve statikus médban hasznalhaté. Ez a funkcid
arra szolgal, hogy kompenzalja a felni és a gumiabroncs kiegyensulyozatlansagat ezzel csdkkentve a
felhelyezend6 suly mennyiségét.

Amennyiben az allapot engedélyezett, (lasd a 6.8.6 fejezet OPT kezd&érték (g), vagy 6.8.7 fejezet OPT

kezd6érték (oz) részt, a gomb megjelenik a

képernydn.
v

5.3.6.1 OPT inditasa

— Unit
Weight 6r  "b"
“a" mm_ “d"

ERERERE DO

39. abra - OPT folyamata, 1. lépés

Nyomja meg az gombot az OPT program

megkezdéséhez (39. abra - OPT folyamata, 1. 1épés).
5.3.6.1.1 Elso lépés

El6szor is forgassa a szelepet 12 érara, tartsa ott, majd nyomja meg

a @ gombot a kiindulépont megerésitéséhez. Jeldljon meg

gumijeldlé krétaval egy pontot, ami egybeesik a szelep vonalaval.

5.3.6.2 Masodik lépés

Vegye le a kereket a centriroz6géprél. Forgassa el 180 fokkal a felnit
a gumiabroncson kerékszerel6 gép segitségével. A krétaval vald 40. abra - Szelep elforgatasa
bejeldlést és a szelep helyzetét a jobb oldali dbra mutatja
(40. abra - Szelep elforgatasa, 41. abra - OPT folyamata, 2.
Iépés).

Helyezze fel Ujra a centrirozd gépre a kereket, forgassa a

szelepet 12 6ra iranyaba majd tartsa ugy. Nyomja meg a

e
@ gombot és jegyezze meg a kiinduld poziciot. E!@" r Tﬂﬁ)@

41. abra - OPT folyamata, 2. lépés
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5.3.6.3 Harmadik lépés

Hajtsa le a kerékvéddt, illetve, ha le van hajtva akkor s T

nyomja meg a @ gombot (42. &bra - OPT
folyamata, 3. lépés, fels§ abra) az OPT méréshez.

Amint a mérés befejez6dott, forgassa el a kereket a
10¥000( pozicisba és jelslie “+” —val a gumin (42.

abra - OPT folyamata, 3. Iépés, alsé abra).

Nyomja meg a @ gombot a folytatashoz.
5.3.6.4 Negyedik Iépés

Vegye le a kereket, forgassa a gumiabroncsot

42. abra - OPT folyamata, 3. Iépés

kerékszerel6 gép segitségével. a szelep helyzete

egybe kell essen a gumiabroncson 1évé “+” jeloléssel (43. abra - OPT folyamata, 4. 1épés). Az OPT

befejez6d6tt, a kivil mutatott 5g a fennmaradt statikus kiegyensulyozatlansagi érték az OPT folyamat

)
R

elvégzése utan.

Nyomja meg a @ gombot az OPT befejezéséhez és e nn

az eredeti mérési statuszhoz val6 visszatéréshez. Az OPT
folyamata alatt amennyiben szikséges nyomja meg a

Unit
Weight Gr
o~ mn d

@ gombot a megallitdshoz és az eredeti mérési
statuszhoz valo visszalépéshez. 43. abra - OPT folyamata, 4. lépés
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5.3.7 Aluminium keréktarcsa ALU1~7 centrirozdsa

34

A koénnylfém keréktarcsak eltérd belsé
miatt 7

rendelkezésre. (44. abra - ALU1~7 mérési

kialakitasa alu méd all
maodok)

Vegyuk példanak az ALU1 médot.

531 A

centrirozds modjanak kivalasztas fejezet

Kbvesse figyelemmel az
centrirozé6 mod kivalasztasa inditaskor
részt az ALU1 modba vald belépéshez.

Jarjon el ugyanolyan méodon, ahogy az
5.3.4.1.

részben van leirva. El6szor a ,D” értéket

Dinamikus centrirozas mérés

kell bevinni.
A kerékvédot B’

automatikusan leolvassa a gép.

lehajtva a értéket

5.3.7.1 ALU1 centrirozasi miivelet

Mérést kovetben hajtsa fel a fedelet, a
kerék rogzitédik. A 12 dranal [évé l1ézer és
a LED vilagitas felvillannak.

Kdvesse figyelemmel a lenti abrat (45.
ALU1

mivelet) a haszndlathoz és a 12 éranal

abra - belsé kerékcentrirozasi

ragasztott suly felhelyezéshez. Nyomja

meg a : gombot a ragasztott suly 12

Ora és 6 oranal torténd felhelyezés kdzotti atvaltashoz. A pontos helyzetet a 27. dbra - Ragasztott suly

pozici6ja abran a ,P2” mutatja.
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44. abra - ALU1~7 mérési médok

Maod

lkon

Leiras

ALU1

P2&P4 kombinacio,
ragasszon sulyt kivilre

és belilre

ALU2

P2&P3 kombinacio,
ragasztott suly kivilre
és belllre

ALU3

P1&P3 kombinacio,
belllre felithetd suly,

kivilre ragasztott suly

ALU4

P1&P4 kombinacio,
belllre felithetd suly,

kivilre ragasztott suly

ALU5

P2&P5 kombinacio,
belllre ragasztott suly,

kivilre feluthetd suly

ALU6

P3&P5 kombinacio,
belllre ragasztott suly,

felthetd suly kivilre

ALU7

P2&P4 kombinacio,
belllre és kivilre
ragasztott suly

felhelyezése
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12 6ra iranyban v

E ALU1 balance measurement

ALUY balance measurement

6 ora irdnyban

Weight Gr

b
AT -

0. Jolalmiz ™ol

Inch
Inch

1ﬂ§) @)

45. abra - ALU1 belsé kerékcentrirozasi miivelet

@D

Bels6 kiegyensulyozas utan nyomja meg az F1

gombot a kulsd kiegyensulyozatlansagi pont

behatarolasahoz és a kerék ezen a ponton torténé rogzitéséhez.

A kulsd kiegyensulyozas miveletét a lenti abra (46. abra - ALU1 kilsé kerékcentrirozasi mivelet)

mutatja. Ragasszon fel sulyt 12 éranal. Nyomja meg a

‘‘‘‘‘‘‘‘

gombot a ragasztott suly 12 6ra és 6

6ranal torténd felhelyezés kozotti atvaltashoz. A pontos helyzetet a 27. abra - Ragasztott suly pozicidja

abran a ,P3” mutatja.
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12 6ra

irAnyban

"d” Inch |

(V| i \
EEORERE D@6

Weight or  “b" Inch |

T Y
E ALU1 balance measurement

A !’

L
Ut \

6 ora

nit
iranyban i o e DL

1. Jolo el s ESo R IE XS

46. abra - ALU1 kiils6 kerékcentrirozasi miivelet

5.3.7.2 Mas ALU centrirozasi miiveletek

3/4” 3/14” | 3l4” 1/2” 1/2” 3/4”

S i S N

ALU1 ALU2 ALU3 ALU4

3147

47. abra - Ragasztott és fellithet6 sulyok poziciéja ALU1T~7 médban
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Mas ALU centrirozé médok kdzel azonosak az ALU1 centrirozasi méddal. Ezek csak az egyensulyi pont
pozicidjaban és a suly felitésének, illetve ragasztasanak modjaban térnek el (47. abra - Ragasztott és
fellthetd sulyok poziciéja ALU1~7 mdodban).

Mérést kdvetbéen mas centrirozasi moédba Iépve nem sziikséges egyensulyi mérést végezni, csak a

képernydn megjelenitett értékek alapjan kell centrirozast végezni.

5.3.8 EALU centrirozas
Az EALU centrirozas a centrirozé gép kiemelkedd
EALU1 balance measurement
funkcidja. Az automata szenzorok segitségével pontos ALU m m
centrirozas végezhet6. Két modd all rendelkezésre, az v g

EALU1 és EALU2. <o @

5.3.8.1 EALU centrirozé médba valé belépés és el

kerékadatok bevitele

48. dbra - EALUT mod

Barmilyen mérési médban kévesse figyelemmel a 5.3.2.1 —- ‘
Kerékparaméterek automatikus felvitele fejezetben leirt m m

kerékadatok automatikus bevitele részt. A toldmérd TV & nun
folyamatos kihuzasaval 1éphet be az EALU1 centrirozo f ‘6" ﬁ_(dz
médba (48. abra - EALU1 mdd) vagy EALU2 centrirozo :

Unit

modba (49. abra - EALU2 mod). A két moéd minden | W:‘““‘ e fi:ff }ﬂzn
mivelete megegyezik kivéve a belsd suly felitését vagy

felragasztasat. Vegye példanak az EALU1 centrirozast.
5.3.8.2 EALU1 centrirozas

Ahogy mas modokban is kell, hajtsa le a kerékvédét a
mérés megkezdéséhez. Befejezéskor a gép
automatikusan megall és régziti a kereket a kilsé vagy
bels6 legnagyobb kiegyensulyozatlansagi pontnal (50.
abra - EALU1 centrirozas legnagyobb
kiegyensulyozatlansagi pont).

50. abra - EALU1 centrirozas legnagyobb

kiegyensulyozatlansagi pont

5.3.8.3 EALU1 ragasztott suly felhelyezés

5.3.8.3.1 EALUT1 kiilsé ragasztott suly

A kiegyensulyozatlansagi poziciéban (50. abra - EALU1 centrirozas legnagyobb kiegyensulyozatlansagi
pont, kivll 55 gramm) a kiilsé értékek felvillannak, mikdzben a gép kéri a tolomérd kihizasat. Vegyen
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egy 55 grammos sulyt, tavolitsa el réla
a foliat, régzitse a tolomérd végére és 35 ——

ahogy a jobb oldali dbra (51. abra - T v
EALU1  kils6  ragasztott  suly Lo
felhelyezés) is mutatja, huzza ki a

tolémér6t. Ragassza a sulyt a jelzett

poziciéra. A kulsé ragasztott suly

[ —

felhelyezés véget ért. 51. abra - EALU1 kiils6 ragasztott suly felhelyezés

5.3.8.3.2 EALU1 belsé ragasztott suly felhelyezés

EALUL balance measurement
:
Nyomja meg az F1 gombot, a rendszer automatikusan ””l 7"“ S “”l””

behatérolja a belsd kiegyensulyozatlansagi pontot, majd lezar.
EALU1 médban a belsé 35 gramm kiegyensulyozas mivelete
megegyezik a kulsd perem végzett mivelettel (52. abra -

EALU1 bels6 ragasztott suly felhelyezés).

52. abra - EALU1 belsé ragasztott stly
EALUZ2 centriroz6 modban Usse fel a sulyt a lézer altal jelolt felhelyezés

belsé fellletre. (lasd a 32. abra - Felni bels6 peremére fellithetd

suly elhelyezése részt)

5.3.9 Rejtett suly (SPL) funkcié

Ez a funkci6 a kilsé peremre felhelyezendd suly 2 egyenlé aranyban térténé megosztasara szolgal,
mely sulyokat a két szomszédos kull6 mdgé kell felhelyezni, mely nem befolyasolja a keréktarcsa
esztétikai megjelenését. Két madja all rendelkezésre, az SPL1 és az SPL2, amit a beallitdsokban lehet
kivalasztani, lasd a 6.8.8 SPL funkcié bedllitasa fejezet SPL mdd kivalasztasa részt. ALU2, ALUS,

)
EALU1 és EALU2 médban, amennyiben kivil kiegyensulyozatlan a kerék, nyomja meg a gombot

az SPL folyamatba valé belépéshez. SPL médban nyomja Select the following options

O Y ©)
meg a e vagy gombot a megallitashoz.
5.3.9.1 SPL1 méd

SPL1 moddban az els§ 1épés a killbk szamanak

L, A i e A 53. &bra - Kiillbszam megadasa SPL1 médban
kivalasztasa (53. abra - Killdszdm megadasa SPL1

modban).
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5.3.9.1.1 Klill6k szamanak kivalasztasa

A forgatdgomb segitségével allitsa be a kull6k szamat. A kullék szdma 3 és 10 kdzé eshet. Kivalasztas

utan lépjen a kdvetkezd részbe.

5.3.9.1.2 Kezdbpont kivalasztasa

Vélassza ki barmelyik kill6t kezd6épontként és forgassa oda 12 7<7')ra
irdnyaba, (54. abra - Megerdsités SPL1 mdodban) nyomja meg a 9

gombot a megerdsitéshez. A felhelyezend6 centrirsily megosztasa

befejez6dott (55. abra - SPL méd képernydje).

Felosztas utan a két kiegyensulyozatlansagi pont megjelenik a képernyén

a kilsé peremnél (Kivételt képez ez alol, ha az eredeti, osztatlan 54 abra - Megersités SPL1
modban

centrirsuly csak az egyik killé mégétt jelenik meg).
A ragasztott sulyok pozicidja a killék mdgé esik és
megegyeznek az eredetileg felhelyezendé suly tdémegével

(57. abra - Vektor elosztas).

®.
Nyomja meg az F1 gombot a kiegyensulyozatlansagi qo——

pont automatikus behataroldsahoz és a kerék rogzitéséhez
(56. abra - SPL képernybkép)

55. abra - SPL mod képernydje
Az 51. abra -

EALU1 kllsé ragasztott
suly felhelyezés és az
52. abra - EALU1 belsé
ragasztott suly

felhelyezés abrak

alapjan ragassza fel a

56. abra - SPL képerny6kép sulyt.

57. abra - Vektor elosztas

Nyomja meg Ujra az F1 gombot a masik kiegyensulyozatlanséagi
pont behatarolasahoz és a centrirozashoz.

Az SPL1 hatékony mod egyenléen elosztott kiill6k esetében. Ugyanakkor mas kullészerkezeti felnik
esetében korlatok Iéphetnek fel. Példaul az 58. abra - SPL1 lathaté kiillé csak az abran lathaté médon

oszthato fel. Az 59. abra - SPL2 lathato keréknél pedig a szomszédos kullék nem oszthatok fel
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5.3.9.2 SPL2 méd

SPL2 egy rugalmasabb  centrirozasi
lehetbség, mely az egyensulytalan
szomszeédos kull6k sulyfelosztasat is lehetévé

teszi.

58. abra - SPL1 59. abra - SPL2

5.3.9.2.1 EIs6 kiill6 kivalasztasa

Valassza ki az 1. kullét (60. abra - SPL2 kull6 kivalasztas folyamata, 2. rész) a kiegyensulyozatlansagi

pont kézelében (60. abra - SPL2 kull6 kivalasztas folyamata, 1. rész), 12 éranal nyomja meg a @

gombot a megerdsitéshez.

D000W000L

_ . . Miutan bevitte az elsé kiill6 Vigye be a szomszédos
Kiegyensulyozatlansagi pont ) ) ] ]
) B helyzetét 12 6ranal, nyomja | kullét 12 éranal, majd nyomja
megjelend helyzete
meg a gombot meg a gombot

60. abra - SPL2 kiill6 kivalasztas folyamata
5.3.9.2.1 Masodik kulld kivalasztadsa

Valassza ki a 2. kullét a kiegyensulyozatlansagi pont kézelében (60. dbra - SPL2 kill§ kivalasztas

folyamata, 3. rész). 12 6randl nyomja meg a @ gombot a megerdsitéshez. SPL2 funkcid
befejez6dott.

Ugyanugy, mint az SPL1-nél, két kiegyensulyozatlansagi pozicié jelenik meg és a ragasztott suly helye
a kullék mdgé esik. A sulya és pozicidja a két centrirsulynak megegyezik az eredeti sullyal (57. abra -

Vektor elosztas).
5.3.10 Motorkerékpar kerék centrirozasa

A motorkerékpar centrirozas egy dinamikus és egy statikus e
otorcycle dynamic balance measurement
kiegyensulyozasbol  all, amit  specialis  kiegésziték m e m

segitségével kell elvégezni. R » LKLY

Barmely mérési modban koévesse az 5.3.1 A centrirozés

médjanak kivalasztas fejezet “centrirozdsi méd kivalasztasa

inditas el6tt” rész utasitasait a motorkerékpar centrirozasi 1. [olom — o @
ZLag 4|l I F1)\ F2

61. abra - Motorkerékpar dinamikus centrirozas
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mddba valdé belépéshez (61. abra - Motorkerékpar dinamikus centrirozas, 65. abra - Motorkerékpar

kerék statikus kiegyensulyozasa).
A 62. dbra - Motorkerékpar kiegészits felszerelése abran lathatdé médon helyezze fel a specialis fogét

és a tolomérd hosszabbitot.

62. abra - Motorkerékpar kiegészité felszerelése

5.3.10.1 Motorkerékpar kiegészité onsuly levonasanak folyamata

A centriroz6 gép rendelkezik egy motorkerékpar kiegészitd onsuly kivonasanak funkcidjaval, ami

pontosabb mérést tesz lehetévé.

Nyomja meg a EE gombot a funkcidéba valé belépéshez (63. abra - Motorkerékpar kiegészit
Onsulyanak levonasa). Hajtsa le a kerékvédét a funkcio elinditasahoz. Amint a mérés befejez6dott, a
kijelz6n 1évd belsé és kilsé érték 0,0. A kiegészité dnsulyanak levonasa befejezddoétt.

m =y = m

n program
VI . i
\

\

63. abra - Motorkerékpar kiegészité énsulyanak levonasa

5.3.10.2 Motorkerékpar kerék dinamikus centrirozas folyamata
A 64. dbra - Motorkerékpar kerék felhelyezése abran lathaté moédon helyezze fel a kereket a

centrirozéra. A mérés és centrirozas folyamatanak lIépései megegyeznek a standard dinamikuséval,

melyet az 5.3.4.1. Dinamikus centrirozas mérés fejezet részletez.
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Ebben a funkciéban ragasztott sulyt kell hasznalni, melyre a 5.3.3 Felltheté és ragasztott suly

felhelyezése fejezet felithetd és ragasztott suly részben leirtak vonatkoznak.

64. abra - Motorkerékpar kerék felhelyezése

5.3.10.3 Motorkerékpar statikus centrirozas folyamata

A 64. abra - Motorkerékpar kerék felhelyezése &bran :
lathaté mdédon helyezze fel a kereket a centrirozéra. m Mqulemﬁmjmm
A mérés lépései és a centrirozas mivelete ugyanaz, mint i 5 b .

a standard dinamikus (5.3.5.1 Statikus egyensuly mérés > | <

fejezet).
A Hiba! A hivatkozasi forras nem talalhato. abran lathato

EARRNERE e D@6y

maodon Usse fel a sulyt. = e

-

65. abra - Motorkerékpar kerék statikus

kiegyensulyozasa

66. abra - Motorkerékpar centrirozosuly
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5.3.11 Felni radidlis iitése és axialis (tengelyiranyu) iités mértékének mérése

Barmely mérési médban, kdvesse figyelemmel a 5.3.1 A
centrirozds maodjanak kivalasztdsa fejezet centrirozasi
utasitasait, valasszon centriroz6 mddot a felni Gtésének
mérését mérd mod eléréséhez, amit PP mérésnek hivnak
(67. abra - Utés mérési képe).

Ezzel a centrirozadsi méddal valés képet kaphat a
felhnasznalé a keréktarcsa valddi allapotardl, vizsgalva
annak radidlis és axialis Utését és a maximalis Utés érték

poziciojat.

Ezt a miveletet a belsé perem fellletén kell elvégezni,
éppen ezért a perem belsé oldalara felitott sulyt el6szoér el
kell tavolitani, biztositva ezzel, hogy akadalytalan legyen a
felni felllete.

Ahogy a 67. abra - Utés mérési képe abran lathato, bal
kézzel huzza ki a tolémérét egészen a felni peremének a

bels6 falaig. Tartsa ott a tolomérd végén talalhaté ,,0” alaku

St rim radil runout and axial runout measurement

68. abra - Kigordiilés képernydje

gydrljét kdzvetlenll a felnihez és hagyja gurulni a toléméré gorgéjét a felni peremén. Miutan befejezte

a miveletet, nyomja meg jobb kezével a ° gombot a kdvetkezd menlpontba val6 Iépéshez.

Bal kézzel a toloméré ,O” alaku végét a felni pereméhez tartva lassan tolja elére a kereket a kigoérdilés

mérésének megkezdéséhez. (68. abra - Kigdrdilés
képernydje)

A mérés befejezését hangjelzés kiséri, majd a képernyén
a 69. abra - Radidlis és axialis Utés lathaté képernyd
pillanatkép jelenik meg.

Az abran lathaté goérbe mutatia az egy ciklusban
végbemend radidlis és axidlis valtozast. A hatarokon beldili

valtozas jelenti azt, hogy megfelel6 a keréktarcsa allapota.

Steel imradial runout and axia unout measurement

69. abra - Radialis és axialis (ités

=
Nyomja meg a Lj gombot a mérés befejezéséhez és a f6képernybhoz torténd visszalépéshez.
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5.3.12 Tobbfelhasznalos kezel6feliilet

Ez a funkci6 a felhasznalodk eltérd szokasait és maédjait kezeli.

Select the following options

A féképernydn kattintson a gombra, hogy belépjen a
felhasznalé valtas képernybre. Vélassza ki a jelenlegi
felhasznalét a  forgatdgombbal. Az  eredmény
automatikusan elmentédik.

Amennyiben az Uj felhasznalé Uzemmddra valt, a gép

automatikusan elmenti a régi felhasznalé médjat és ujat

70. abra - Felhasznalé valtasa

kezd, beleértve a mérési mddot, kerékparamétereket,

mértékegységet, sulytipust és szokasokat.

Centriroz6 modban a jelenlegi felhasznald megjelenik a képernyé jobb tetején.

Ezzel a funkcioval lekérdezhetd minden egyes felhasznald munkadrainak szama a “hasznalati
informaciok” 6.1 Informacio lekérés fejezetben leirtak szerint. Ez a funkcid kilonb6z6 felhasznaldkat tud
kezelni (multi-team) valamint kerekek centrirozasat kilénb6z86 sorozatokban és eltéré paraméterekkel

(féleg gumiabroncs gyaraknal alkalmazzak).

5.3.13 Centrirsuly anyaganak megvalasztasa

A féképerny6n nyomja meg a Z"_PR) gombot a centrirsaly
anyaganak a kivalasztasahoz. Kdvesse figyelemmel a 5.3.3.1
Centrirsuly anyaga és tipusai fejezetben leirt suly anyaga és

tipusa részt. A centrirozas alatt a kivalasztott anyag

megjelenik a képerny§ jobb felsé részén ,Zn”, ,Fe” vagy ,Pb”. 71. bra - Centrirstly anyaga

5.3.14 Kiegészitbk haszndlata

A féképernyén nyomja meg a gombot a kiegészitbk menedzsmentje oldal eléréséhez. Valassza
ki a kiegészitbk szamat a forgatogombbal, majd helyezze fel a gépre. Az eredmény automatikusan
elmentédik.

Amennyiben ki van valasztva a kiegésziték menedzsmentje funkcié a 6.9 Kiegészité paramétereinek

beadllitasa fejezet kiegésziték paramétereinek beallitasa részben, centrirozé6 médban a jelenleg hasznalt

-
* Y
kiegészitd szama 1J megjelenik a képerny6 jobb felsd részén.
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5.3.15 Kiegészit6 funkciok

5.3.15.1 Egyensuly érték pontos megjelenitése funkcié
Centrirozas alatt nyomja meg, majd tartsa nyomva a \
N 45| 20| 2§

gombot. A bels6§ és kilsé ablakban N— N/
kerekitd kijelzés

megjelennek a pontos kiegyensulyozatlansagi értékek

o] || 43)= 22 24
(72. abra - Ertékek kijelzése). Engedje el a \ y S

gombot, a rendszer visszalép a kerekité megjelenités pontos kijelzés
72. &bra - Ertékek kijelzése

maodba.

Amennyiben a felhasznal6 tovabbra is latni akarja a pontos kijelzett értéket, nyomja meg egyszerre a
’ és @ gombokat.

5.3.15.2 Hossz pontos kijelzése funkcié

16.0 || 16.3
A paraméterek bevitele alatt nyomja meg a gombot a

73. &bra - Kerekité és pontos érték kézotti valtas

hossz pontos megjelenitéséhez vagy a kerekité megjelenités

allapothoz (73. abra - Kerekit6 és pontos érték kozotti valtas)
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5.3.15.3 Keréktisztitas funkcio

Ez a funkcié a ragasztott suly felhelyezé6 maod
kiegészitd funkcidjaként lett létrehozva, hogy
megkonnyitse a felni belsd fellletének tisztitasat

és egyben a suly felragasztasat. Nyomja meg a

E gombot, a ragasztott suly poziciéja atvalt

12 drardl 6 6rara majd megjelenik a pontos érték

a kijelzdn vagy mutatja a 1ézer.
5.3.15.4 Vilagitas funkcié

A gépben beépitett vilagitas szolgal a ragasztott

suly felhelyezési pozici6 és a tolomérd
kihizasakor a mérési pozici6 megvilagitasa
céljabol.

Barmely mérési moédban a megvilagitas be-vagy

kikapcsolasahoz nyomja meg a [j gombot
az atmeneti vilagitdshoz. Védelmi okokbdl a
elteltével

fényforras 100 masodperc

automatikusan kikapcsol.
5.3.15.5 Alvé allapot

Ez a funkcié a 6.8.3 Alvé allapot beallitasa
fejezet alapjan allithaté be. Beavatkozas nélkil
a beallitott alvd allapot alatt a centrirozé gép
automatikusan alvé allapotban van (74. abra -
Alvé allapot, a fekete képernybén csak a logéd
mozog). Ez idé alatt a rendszer kikapcsolja a
halozati aramellatassal Osszekotott
részegységeket, majd alvé allapotot jelez ki.
Barmely gombot lenyomva a rendszer Ujra

Uzemkész allapotba kerul.
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Automata centrirozdé, kerékkiegyensulyozé
gép lézeres sulypozicionalassal

5.3.15.6 Pontos centrirozasi érték és sulytakarékos

centrirozas S SERINI

A sulytakarékos centrirozédsi modot a 6.4.3 Centrirozo
médok fejezetben lehet beallitani. Dinamikus centrirozé
mddban pontos centrirozashoz, amikor a belsd és klls6
kiegyensulyozatlansagi érték 5 grammnal kevesebb (alap
érték) és a teljes statikus egyensulyi érték 5 grammnal

kevesebb, ekkor a gép ,0”, ,0” értékeket fog kijelezni, ami

74. &bra - Alvé allapot

tokéletes kiegyensulyozottsagnak tekinthet6. A pontos
centrirozas eltavolitja a fennmaradd egyensulyozatlansagot és javitja a centrirozas minéségét. Ezzel
szemben a sulymegtakarité centrirozas nemcsak a pontos mérést teszi lehetévé, hanem a lehetd

legtdbb feltehetd sulyt takaritja meg, mellyel kdltséget takarithat meg.

5.3.15.7 Valos idejli mértékegység atvaltas funkcié

g
Kiegyensulyozatlansag mérésekor nyomja meg a j gombot a gramm / 0z mértékegységek kdzotti

valtashoz.

A kerékparaméterek bevitelekor nyomja meg az @ gombot a mm / inch mértékegységek kozotti

valtdshoz barmely pillanatban.
5.3.15.8 Fék rogzitépontjanak korrekcidja funkcio

Ez a funkci6 arra szolgal, hogy korrigélja a kiegyensulyozatlansagi ponthoz képest rossz poziciéban
rogzitett kereket. Tartsa nyomva a start gombot egészen addig, amig a rendszer vissza nem tér a

St
0

féképernydre. A féképernyén a

@ gomb jelenik meg.

Centrirozas kbézben és az automata kiegyensulyozatlansagi pont behatarolasakor a rendszer

gomb jelenik meg, majd nyomja meg a gombot, ezutan a

automatikusan figyeli és javitia a fékez6pont hibajat. Mérést kdvetben a rendszer visszaall a

féképerny6re. Nyomja meg a gombot vagy inditsa Ujra a centrirozogépet a befejezéshez.
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6 RENDSZERBEALLITASOK

6.0 A rendszerbeallitasok kozotti navigalas

6.1 Informacid lekérés

6.2 Nyelv beallitasa

6.3 Kerékvédd beallitdsa

6.4 Kiegyensulyozatlansagi érték bedllitdsa

6.5 "A" paraméter bedllitdsa

6 Rendszerbedllitaok

6.6 "B" paraméter beallitasa

6.7 "D" paraméter bedllitdsa

6.8 VezérlGpanel beallitasa

6.9 Kiegészit6k paramétereinek beallitasa

6.10 Kerékemeld beallitdsa

75. abra - Rendszerbeallitasok

@ ion: 1.01.00

gombot a 1.00.00

10-01-2018

A féképernybn nyomja meg a

rendszerbeallitdsokba toérténé belépéshez (76. abra -

10

Rendszerbeallitasok képernyd).

Current peri

Current period balance weight consumption:

Vélassza ki az elemeket a gydkérkdnyvtarban a

al number : - XXXX-XXXX-XXXX-XXXX

forgatogomb segitségével (75. abra - : 01-01-2019

F{endszerbea’|||'tésok)7 nyomja meg a @ gombot az 76. abra - Rendszerbeallitasok képernyd

alkényvtarba val6 belépéshez.
Az alkdnyvtarban nyomja meg az @ gombot a gydkérkdnyvtarba valé visszalépéshez. A

gyokérkdnyvtarban nyomja meg a @ gombot a beallitds mentéséhez és a féképernyéhdz vald

visszalépéshez.
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gép lézeres sulypozicionalassal

6.1 Informacio lekérés

6.1.1 Szoftver verziészam

6.1.1 A szoftver verziészama

6.1.2 Hardver verziészam

Ebben a menupontban a szoftver verzi6 szama
6.1.3 Kiadds datuma

kérdezhetd le. A felhasznald6 nem jogosult ennek

megvaltoztatasara.

6.1.4 Felhasznalasi informacio

. , - 6.1.5 A gép sulyfelh. aldsi
6.1.2 A hardver verziészéma 6.1 Informcié lekeéres Eennyisge

6.1.6 Jelenlegi forgasszam

Ebben a menipontban megjelenitheté a hardver

verziészama. A felhasznalé nem jogosult ennek 6-1.7 Ajelenieg elhasznit

stilymennyiség

megvaltoztatasara.

6.1.8 Gyartdsszam

6.1.3 Kiadas datuma

6.1.9 Gyartds id6pontja

, . . . L 77. abra - Informacié lekérés
A szoftver kiadasanak datuma. A felhasznald nem

jogosult ennek megvaltoztatasara.

6.1.4 Felhasznalasi informacié

A gép teljes lzemodrainak szama kérdezhetd le ebben a mentpontban. Térdlni felhasznaléi szinten nem
lehet.

6.1.5 A gép sulyfelhasznaldasi mennyisége

Ebben a menlpontban lekérdezheté a gép &ltal felhasznalt centrirozé suly mennyisége, mely a

felhasznalo altal nem torolhet6 adat.

6.1.6 Jelenlegi forgasszam

Megmutatja a centrirozé gép forgasszamat, mely a felhasznal6 altal t6rélhetd adat.

6.1.7 A jelenleg elhasznalt silymennyiség

A jelenlegi munkafazis alatt elhasznalt suly mennyiségét mutatja, mely a felhasznalé altal térolhetd adat.
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6.1.8 Gyartasszam

A gyarté altal megadott szériaszamot mutatja, mely nem valtoztathaté meg.

6.1.9 Gyartas idépontja

A gyartas datumat mutatja, mely adat nem modosithato.

6.2 Nyelv beallitasa

Valassza ki a hasznalni kivant nyelvet a forgatdgomb segitségével.

A jelenlegi verzi6 (1.01.00) 16 nyelvet tartalmaz.

6.3 Kerékvédo beallitasa

Bekapcsolva

6.3.1 Kerékvédé

Kikapcsolva

Bekapcsolva

6.3.2 Kerékvédé lehajtasaval
automatikus mérés elvégzése

6.3 Kerékvédd bedllitasa

Kikapcsolva

Bekapcsolva

6.3.3 Kerékvédd automatikus ki- és
bekapcsolasdnak szabalyozdsa

Kikapcsolva

78. abra — Kerékvédé beallitasa

A kerékvédét megfeleléen kell beadllitani, hogy az védje a felhasznalét a helyi szabalyozasokkal
Odsszhangban!

Bedllitashoz er6sitse meg, vagy mddositsa az alrészeket a forgatdgombbal (78. abra — Kerékvédd
beallitasa).

6.3.1 Kerékvédo

Bekapcsolt allapotban a mérés csak akkor kezdhetd el, amennyiben le van hajtva. Amennyiben a
kerékvédoét felhajtjak a mérés ideje alatt, a gép lefékez és megall.
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gép lézeres sulypozicionalassal

Kikapcsolt allapotban a kerékvédé beallitasi helyzete nem befolyasolja a gép mikodését.

6.3.2 Kerékvédo lehajtasdval automatikus mérés elvégzése

Bekapcsolt allapotban abban a pillanatban, hogy a kerékvédé le lett hajtva, elkezdédik a mérés. Ez

tetsz6legesen megvaltoztathaté a helyileg érvényben 1év6 szabalyozasoknak megfelelGen.

6.3.3 Kerékvédo automatikus ki- és bekapcsoldsanak szabalyozdsa

Amennyiben a kiegészits fel van szerelve a gépre, allitsa be megfeleléen. Nyomja meg a @ vagy

e
a gombok egyikét, a kerékvédd be- vagy kikapcsol automatikusan. A kerékvédét manualisan is

lehet ki-, illetve bekapcsolni.

6.4 Kiegyensulyozatlansagi érték beallitasa

76.4.1 Minimum érték (gramm)‘
0~50 gramm

' 6.4.2 Minimum érték (uncia) |
0.00~1.75 oz

Sulymegtakarité maéd

6.4 Kiegyensulyozatlansagi
érték beallitasa

6.4.3 Centrirozd6 modok

Pontos suly mad

6.4.4 Kijelz6 a kiegyenstlyozas
végén

<
=

Rendben

6.4.1 Minimum érték (gramm)

Ha a beallitott mértékegység gramm, csak a minimum értéknél nagyobb érték fog megjelenni a kijelzén.

6.4.2 Minimum érték (uncia)

Ha a beallitott mértékegység uncia, csak a minimum értéknél nagyobb érték fog megjelenni a kijelzén.

6.4.3 Centriroz6 médok

Centrirozas két madja: ,sulymegtakarité moéd” és ,pontos suly méd”.
Kivalasztva a ,pontos suly modot”, a rendszer centrirozast végez relativ médon.
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gép lézeres sulypozicionalassal

A ,pontos mddot” kivalasztva, a rendszer centrirozast végez relativ modon.

6.4.4 Kijelz6 a kiegyensulyozas végén

A kerék kiegyensulyozasa utan a kijelz6n megjelend felirat beallithat6 ,,0.00”, vagy ,Rendben” értékre.

6.5 ,,A” paraméter beallitasa

6.5.1 "A" paraméter
alapértelmezett értéke (mm)

XXX mm

6.5.2 "A" paraméter
6.5 "A" paraméter alapértelmezett értéke (inch)

bedllitasa
Bekapcsolds
6.5.3 Automata tolomérg "A"
& "D" megfeleld bedllitasa
- Kikapcsolas

79. abra - "A" paraméter beallitasa

XX.Xinch

A fenti abra alapjan allitsa be az ,A” paramétert.

6.5.1,,A” paraméter alapértelmezett értéke (mm)

Amennyiben a meértékegység ,mm”, akkor az alapértelmezett mértékegység milliméterben van
megadva.

6.5.2 ,,A” paraméter alapértelmezett értéke (inch)

Amennyiben a mértékegység ,inch”, akkor az alapértelmezett mértékegység inchben van megadva.

6.5.3 Automata toléméré ,,A” & ,,D”’ megfelel6 beallitasa

Az ,A” és ,D” automata szenzorok egybe vannak épitve. Ez a beallitds be- és ki tudja kapcsolni

egyidejlleg az ,A” és ,D” szenzorokat.
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6.6 ,,B” paraméter beallitasa

6.6.1 "B" paraméter alapértelmezett

értéke (mm) XXX mm

6.6.2 "B" paraméter alapértelmezett

értéke (inch) XX.Xinch

6.6 "B" paraméter beallitasa

Bekapcsolds

6.6.3 Automata szenzor "B" megfelel§
beallitasa

Kikapcsolads

80. abra - "B" paraméter beallitasa

6.6.1 ,,B” paraméter alapértelmezett értéke

Amennyiben a meértékegység ,mm”, akkor az alapértelmezett mértékegység milliméterben van

megadva.

6.6.2 ,,B” paraméter alapértelmezett értéke

Amennyiben a mértékegység ,inch”, akkor az alapértelmezett mértékegység inchben van megadva.

6.6.3 Automata szenzor ,,B” megfelel6 beallitasa

Az ultrahangos szenzort (,B”) tegye a felni kilsé pereméhez, mely szenzor ki-, illetve bekapcsolhato.

6.7 ,,D” paraméter beallitasa

6.6.1"D" paraméter

alapértelmezett értéke (mm) XXX mm
6.6.2 "D" paraméter .
6.7 "D" paraméter alapértelmezett értéke (inch) XX.Xinch
beallitésa

Bekapcsolas

6.6.3 Automata szenzor "D"
megfelel6 bedllitdsa

Kikapcsolas

81. abra - "B" paraméter beallitasa

6.7.1,,D” paraméter alapértelmezett értéke

Amennyiben a meértékegység ,mm”, akkor az alapértelmezett mértékegység milliméterben van

megadva.
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6.7.2 ,,D” paraméter alapértelmezett értéke

Amennyiben a mértékegység ,inch”, akkor az alapértelmezett mértékegység inchben van megadva.

6.7.3 Automata toléméré ,,A” és ,,D” megfelel6 beallitdsa

Lasd: 6.5.3 Automata toléméré ,A” & ,D” megfelel$ beallitasa

6.8 Vezérl6panel beallitasa

Bekapcsolas

6.8.1 Hangjelzés

Kikapcsolas

Bekapcsolas

6.8.2 Ragasztott suly felhelyezését kiséré hangjelzés

Kikapcsolas

A A

6.8.3 Alvé dllapot

0~240 perc

Bekapcsolas

6.8.4 Lézer kijelzé

Kikapcsolas

6.8 VezérlGpanel beallitasa Bekapcsolas

Kikapcsolas

6.8.6 OPT indit6értéke (gramm) 30~100 gramm

6.8.7 OPT omditdértéke (uncia) 1.05~3.50 Oz

1-es méd

6.8.8 SPL funkcié bedllitasa

2-es mod

Bekapcsolas

6.8.9 Kiegyensulyozatlansagi pozicio és rogzitd funkcio

Kikapcsolas

ANTA A

6.8.1 Hangjelzés

A hangjelzés be-, illetve kikapcsolhato. Amennyiben kikapcsolt allapotba kerdl, ugy a ragasztott suly

felhelyezését nem segiti hangjelzés.

6.8.2 Ragasztott suly felhelyezését kiséré hangjelzés

EALU médban, a tolémérét a ragasztott suly felhelyezésének céljabdl kihuzva, a képernyén megjelené
animacio mellett a rendszer hanggal jelzi, hogy hova kell felhelyezni a ragasztott sulyt. Minél kézelebb

van ez a pozicio, annal er6sebb a hanghatas. A felhelyezési pozicio elérését folyamatos sipolas jelzi.
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6.8.3 Alvo allapot beallitasa

Az alvé allapot ki-és bekapcsolasa, illetve idétartamanak beallitdsa a forgatégomb segitségével
torténhet. Az id6tartam a kdvetkez6 lehet: 5 perc, 10 perc, 15 perc, 20 perc, 25 perc, 30 perc, 40 perc,
50 perc, 60 perc, 90 perc, 120 perc, 240 perc és 0 perc, 0 perc a képernyévédelem.

6.8.4 Lézer kijelz6

Ez a funkcié a lézer ki- és bekapcsolasara szolgal 12 vagy 6 oranal feluthetd, vagy ragasztott suly

felhelyezési poziciot jelezve.

e

Ez a funkcio a felni belsé fellletét megvilagito fény szabalyzasara szolgal.

6.8.6 OPT indit6értéke (gramm)

Ez a funkcié az OPT mddhoz szikséges minimumérték bedllitdsara szolgal. Ha a maximum statikus

egyensulyi érték nagyobb, mint ez az érték, OPT végezhetd.

6.8.7 OPT inditoértéke (uncia)

Ez a funkcié az OPT mddhoz szikséges minimumérték bedllitdsara szolgal. Ha a maximum statikus

egyensulyi érték nagyobb, mint ez az érték, OPT végezhetd.

6.8.8 SPL funkci6 beallitasa

A jelenlegi megosztas mod kétfajta lehet, SPL -1- vagy SPL -2-. SPL -1- méd a szomszédos kull6k

felosztasa. SPL -2 a kull6k szamaval val6 elosztas.

6.8.9 Kiegyensulyozatlansagi pozici6 és régzité funkcié

Szabalyozza az elektromos motorfék hasznalatat.

6.9 Kiegészitdé paramétereinek beallitasa

A géphez 6 fajta kiegészitd tartozik, melyek 1-t6l 6-ig vannak szamozva. Az egyes kiegésziték hosszat

1~200 mm szélességben lehet beallitani.
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Az egyes kiegésziték hasznalatat a féképernydn lehet kivalasztani a E gomb megnyomasaval.

6.10 Kerékemelo beallitasa

Bekapcsolas

6.10.1 Automata szabalyzas

Kikapcsolas

Bekapcsolas

6.10.2 Kerék automatikus felhelyezése

Kikapcsolas

6.10 Kerékemel§ bedllitasa

Bekapcsolas

6.10.3 Kerék automatikus levétele

Kikapcsolas

Bekapcsolas

6.10.4 Labpedal szabalyzas

N NN

Kikapcsolas

82. abra - Kerékemel6 beallitasa

A kerékemel6 egy opcionalis tartozék, mellyel megemelhet6 a kerék és mely csatlakoztathato a
centrirozé géphez.

6.10.1 Automata szabalyzas

Ez a funkcié megvédi a centrirozogépet és az emel6t, valamint megfeleléen szabalyozza azokat.

6.10.2 Kerék automatikus felhelyezése

A kerék automatikusan felemelhet6 a kerékemel$ segitségével, valamint felszerelhet6 a centrirozégép

tengelyére a labkapcsol6 segitségével.

6.10.3 Kerék automatikus levétele

Mérést kovetben a kerékemeld segitségével a kerék automatikusan leveheté a centriroz6 gép

tengelyérdl a labpedal segitségével.

6.10.4 Labpedal szabalyzas

A labpedallal szabalyozhatd a gép és a kerékemeld.
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7 KALIBRALAS PROGRAM

7.1 Tengely kalibraldsa

7.2 Sulykalibralas

7 Kalibralas program 7.3 Tolémérg "A" kalibrélasa

7.4 Toldmérd "D" kalibralasa

7.5 Ultrahangos szenzor "B"
kalibraldsa

83. abra - Kalibralas program

A féképernydn nyomja meg a ‘ gombot a kalibralasi programba valo belépéshez. A fenti abran

(83. abra - Kalibralas program) lathat6 elemek jelennek meg. A programba belépve a lenti dbran lathaté

képernyd jelenik meg. (84. abra - Tengely kalibralasa)

7.1 Tengely kalibralasa

A tengely kalibralasa arra szolgdl, hogy segitségével a T

szoftver levonja a tengely kiegyensulyozatlansagat.

Készitsen el® egy kereket, valamint jelol6krétat.

Valassza ki a

¢ X
2 ikont és forgassa el a forgatbgombot 0

a tengely kalibralasi programba valé belépéshez (84. abra

- Tengely kalibralasa).
Helyezze fel a kereket és jeldlje meg a kerék belsé felét a 84. abra - Tengely kalibralasa
krétaval (85. abra - Tengely kalibralasa, bal oldali kép).

Hajtsa le a kerékvédét vagy ha mar lehajtott allapotban van, nyomja meg a 9 gombot a mérés
inditasahoz. Mérés utan lazitsa meg a rogzitbanyat és forgassa el 180 fokban a kereket, majd huzza

meg a gyorsrogzité anyat (85. abra - Tengely kalibralasa, jobb oldali kép).

Hajtsa le Ujra a kerékvédét vagy ha mar lehajtott allapotban van, nyomja meg a 3 gombot a mérés

inditasahoz. Mérést kdvetben a tengely kalibraldsa befejez6dott.
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85. abra - Tengely kalibralasa

7.2 Sulykalibralas

Készitsen el6 egy kereket és egy 100 grammos kalibrald sulyt.

A kalibralas 3 Iépésben torténik:
Weight calibration program
a \

Valassza ki a ikont és forgassa el a forgatégombot i nmin

a sulykalibralasi programba val6é belépéshez (86. abra -
Sulykalibralas 1.).

Helyezzen fel egy kereket a gépre (javasolt atméré 13”-
207). Kovesse figyelemmel az 5.3.2 Kerékparaméterek
felvitele fejezetben leirt miveleteket. Hajtsa le a
kerékvéd6t vagy ha mar le van hajtva, nyomja meg a

e gombot a mérés megkezdéséhez. Ha ez

befejez6d6tt, a 87. abra - Sulykalibralas 2. képen lathatd

ikon jelenik meg. Az elsd 1épés befejezddott.

Weight

a mm__- |
LLAR /o DD

Usse fel a kalibrald 100 grammos sulyt az &bran lathato

maodon a felni kiilsé peremére. Hajtsa le a kerékvédét, vagy

ha mar ez megtdrtént, nyomja meg a 9 gombot a
mérés megkezdéséhez. Mérést kdvetben a 88. abra -
Sulykalibralas 3. képernyd jelenik meg, a 2-es Ilépés
befejez6dott.

Vegye le a kivilre felrakott sulyt, Usse fel a felni

bels6peremére. Hajtsa le a kerékvédét, vagy ha ez mar

megtortént, nyomja meg a e gombot a merés 88. abra - Stlykalibralas 3.
megkezdéséhez. Mérést kdvetben vége a kalibralasi

folyamatnak. Vegye le a belsd peremre felltott kalibrald sulyt.
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7.3 Toléoméré ,,A” kalibralas

Készitse el6 a XSTD-02 kdédjelli méréeszkozt (89. abra - XSTD-02

mérbeszkdz). > XSTD'02 Q

Forgassa el a forgatbgombot az ikon kivalasztasahoz és nyomja

meg a tolomérs kalibralasahoz (90. abra - Tolomérd "A" kalibralas 89. abra - XSTD-02 mérbeszkdz

1. Iépés).
Engedje vissza a tolomérét ,A” kiindulasi allapotba és nyomja meg a forgatégombot a kiindulasi pont
megerdsitéséhez, Iépjen a kdvetkez8 képernybképre (91. abra - Tolomérd "A" kalibralas 2. 1épés).

Kdvesse figyelemmel az abrat, mely megmutatja, hogy helyezze a méréeszkdzt a toldmérd és a géptest

|
kézé. Nyomja meg a 6 gombot a kalibralas befejezéséhez. Lépjen be a tesztképernybre (92. abra

- Tolomérd "A" teszt).

120

90. &bra - Tolémérs "A" kalibralas 1. 91. abra - Tolomérs "A" kalibralas 2. 92. abra - Toloméré "A" teszt

lépés 1épés

Huzza ki a tolomérét ,A”, ekkor a képerny6 jobb tetején talalhato érték valds értéket mutat, mely az
aktualis ,A” valos ideji értéket mutatja. Engedje vissza a tolémérét ,A” a kiindulasi allapotaba
A kalibralas befejez6dott és a rendszer visszaugrik a gyokérkdényvtarba a 84. dbra - Tengely kalibralasa

abran lathaté moédon.

7.4 Toléoméro ,,D” kalibralas

Készitse el6 a XSTD-02 kdédjell mérbeszkdozt (89. dbra - XSTD-02 mérbeszkdz).

A forgatbgombbal valassza ki a megfelelé ikont majd nyomja meg a gombot a toléméré ,D”

3

kalibralasahoz.

93. &bra - Toléméré "D" kalibralas 1. 94. &bra - Tolémér6 "D" kalibralas 2. 95. &bra - Tolémérs "D" kalibralas 3.

lépés lépés 1épés
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Engedje vissza a tolomérét ,D” kiindulasi allapotba, majd nyomja meg a forgatégombot a kiindulépont
megerdsitéséhez (93. abra - Toléméré "D" kalibralas 1. 1épés), 1épjen tovabb a kévetkez6 képernydre.
Kdvesse figyelemmel a fenti abrat (94. abra - Toloméré "D" kalibralas 2. 1épés) és tegye a mérbeszkdzt

a tolomérd és a centrirozé gép tengelye kézé. Nyomja meg a forgatdgombot a kalibralas befejezéséhez.

15.0

Ebben a pillanatban 12 6ranal megjelenik a lézer. Helyezze ugy

a tolomérd végét, hogy az vonalban legyen a lézernyalabbal 95.
abra - Toldméré "D" kalibralas 3. 1épés, nyomja meg a
forgatbgombot a kalibralas befejezéséhez. Lépjen a

tesztképernyére. (96. abra - "D" kalibralas teszt)

Forgassa el a tolomérét ,D”, a képernyd jobb tetején megjelend

96. &bra - "D" kalibralas teszt

érték valos idében fog valtozni, ami a ,D” valds idejl értékét jelzi
ki. Engedje vissza a toldmérét ,D” a kiindulasi pontba, a kalibralas automatikusan befejez6dik. A

rendszer a 84. abra - Tengely kalibralasa abran lathaté médon visszatér a gydkérkdnyvtarba.

7.5 Ultrahangos szenzor ,,B” kalibralasa

Készitsen el egy lapos tablat (kb. 300x300 mm) és mérdszalagot vagy vonalzot.
A forgatégomb segitségével valassza ki az ikont, nyomja meg a gombot és Iépjen be a ,B” szenzor
kalibracios programjaba.

Az abra alapjan a vonalzé,
vagy a mérdszalag
segitségével helyezze a lapot

a szenzortol 400mm

tavolsagba. Nyomja meg a

forgatbgombot  az érték ] o ] o
97. abra - "B" szenzor kalibralasa 1. 98. abra - "B" szenzor kalibralasa 2.

régzitéséhez. I6pés lépés
Alternativ médon helyezze a

lapos tablat egy bizonyos tavolsagba (pl.: 425 mm-re). Forgassa el a gombot a 98. dbra - "B" szenzor
kalibralasa 2. Iépés abran lathato érték valds értékre torténd valtoztatdsahoz (addig forgassa a gombot,
mig a képernydn megjelend szam eléri a mért pontos értéket, a példankban a 425 mm-t).

Nyomja meg a gombot a kalibralas befejezéséhez és a tesztképernybre vald ugrashoz.

Mozgassa a tablat az ultrahangos szenzor elétt, a valds idejl érték megjelenik a képerny6 jobb felsé

sarkaban.
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8 TESZT PROGRAM

8.1 Nyomdgombd teszt

8.2 Motor teszt

8 Teszt program 8.3 Piezoelektromos szenzor teszt

8.4 Toléméré és ultrahangos szenzor teszt

8.5 Feszliltség teszt

99. abra - Teszt program

Ez a program a gép kulcsfontossagu részegyseégeit vizsgalja. Megfeleld képesitéssel rendelkezé
szakember a program segitségével megvizsgalhatja a gép bels6 allapotat és megtalalhatja az esetleges
hibakat.

- Digital input and output test

A féképernyén nyomja meg a gombot teszt program

gyokérkdnyvtardba vald belépéshez (99. dbra - Teszt

program), nyomja meg a % gombot a féképernyéhoz

torténd visszalépéshez.

A teszt program képerny6jén (100. abra - Teszt program

100. abra - Teszt program f6képernyé

)
féképernyd) forgassa el a - gombot (forgatégomb) a

tesztelem kivalasztasahoz, majd nyomja meg a belépéshez.

8.1 Nyomégomb teszt

8.1.1 Forgatégomb és visszajelz6 lampak tesztje

A forgatégombot mindkét iranyba tekerve a képernydn lathaté értékek 0-t6l 100-ig valtoznak. A gomb

minden egyes lenyomasara az ikon és a forgatdgomb visszajelzd fénye egyszerre megvaltozik az
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Y 10
alabbiak szerint: @ S N itélie meg, hogy a gomb

jeladdja és a gomb kapcsoldja megfelelé-e vagy sem. A 3 szinl

LED megmutatja, hogy a visszajelzd fények megfeleléen

mikodnek-e.

8.1.2 F1, F2 gomb és vildgitas teszt

101. ébra - Nyomégomb teszt

@.
Nyomja meg az gombot. A nyomoégomb képei megvaltoznak, valamint a fények ikonjai és a belsé

(©))
vilagitéds is megvaltozik, azt jelezvén, hogy be-, vagy kikapcsolva vannak. Nyomja meg az

gombot, a nyomoégombok képei ennek megfeleléen valtoznak. Ellenérizze, hogy az F1 és F2

gombok, valamint mas vilagité alkatrészek megfeleléen mikddnek-e.

8.1.3 Start/Stop gomb és 12 valamint 6 Ora lézer teszt

Nyomja meg a e gombot, 12 és 6 6ra iranyaban a lézerfények kuldn-kildn vilagitanak. Ellenérizze,
hogy a e gomb, 12 és 6 6ra iranyaba mutaté 1ézerfény megfelel.

8.1.4 Visszatérés a gyokérkoényvtarba

(@) e
Nyomja meg egyszerre az és a gombot a teszt program gydkérkdnyvtaraba vald

visszalépéshez.

8.2 Motor teszt

A funkcié az elektromotor, fék és tengely jeladéjanak

ellendérzésére szolgal. (102. abra - Motor teszt)

8.2.1 Motor ellen6rzése

F1

gombot a motor forgasiranyanak

@ @ 102. &bra - Motor teszt

Nyomja folyamatosan

Nyomja meg az

megvaltoztatasahoz.

© NeoLincos Zrt



Automata centrirozdé, kerékkiegyensulyozé

gép lézeres sulypozicionalassal

a e gombot a motor forgasanak szabalyozasahoz. A képernyd jobb tetején a valds idejl forgasi
sebesség jelenik meg. Ellenérizze, hogy a motor meghajtasa, valtdja és az elektromos bekoétése

megfelels-e.

8.2.2 Elektromos fék teszt

(©)

Nyomja folyamatosan az F2 gombot az elektromos fék be- és kikapcsolasahoz. Ellendrizze, hogy a
motor hajtasa megfelel6-e.

8.2.3 Tengely fazisteszt

Forgassa el6re a kereket. A tengely fazisszog értéke, mely 0~359 fok kézé eshet, valés idében jelenik

meg a képernyd jobb felsd sarkaban. Ellendrizze, hogy a jeladd megfeleléen miikédik-e.

8.2.4 Visszalépés a gyokérkoényvtarba

B..0
Nyomja meg egyszerre az és a gombot a teszt program gydkérkdnyvtaraba vald

visszalépéshez.

8.3 Piezoelektromos szenzor teszt

A f6képernybhoéz atlépve, kopogjon a tengelyre, a
képernyén egy valés ideji gorbe jelenik meg, ami a
piezoelektromos  jelet  mutatja. (103. abra -
Piezoelektromos jel teszt)

Ellendrizze, hogy a jel pontos-e.

(©)
Nyomja meg az gombot a gyodkérkdnyvtarba valo

visszalépéshez

103. abra - Piezoelektromos jel teszt
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8.4 Toloméro és ultrahangos szenzor teszt

A fé6képerny6hoz atlépve, huzza ki a tolébmérét, az ,A” és
,D” valds idejl értékei megjelennek a képernyén. Rakja a
kezét az ultrahangos szenzor elé, a ,B” valds idejl értéke
szintén megjelenik a képernydn (104. abra - Tolémérd és

ultrahangos szenzor teszt).

(©))
Nyomja meg az gombot a gydkérkdnyvtarba valo

visszatéréshez.

8.5 Fesziiltség teszt

104. abra - Toléméré és ultrahangos szenzor teszt

A foképernyb6hodz atlépve a nyaklap csomoépontjainak

feszultsége megjelenik a képernybn. (105. abra -
Feszlltség teszt)
A 9. tablazat - PCB feszlltsége mutatja a normalis

feszultségtartomanyt.

(©)
Nyomja meg az gombot a gyodkérkonyvtarba valo

visszatéréshez.

Vee =

4.7V ~53V

5.0

3.0V~34V

Vdd= 3.3

12V =

9. tablazat - PCB fesziiltsége

105V ~13V

12.0

4.7V ~53V

AVec= 5.0

AVss= -5.0

-13V ~-10.5V

1V =-12.0

105. abra - Fesziiltség teszt

név +12V VCC VDD AVCC AVSS -12V
kod “V12” “Vec” “Vdd” “AvVc” “V5” “V="
tartomany 10.5~13V 4.7~5.3V 3.0~3.4Vv 4.7~5.3V -5.3~-4.7V | -13~-10.5V
9 INFORMACIO ES HIBAELHARITAS
10. tablazat - Felugré ablakok 1.
Ssz. lkon Hibajelenség Megoldas

A gép inditasakor a

toléméré nem lett
visszatolva eredeti
poziciéjaba.

Engedje vissza a tolomérét a kiindulasi
pontba, majd nyomja meg a
forgatbgombot.
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Ssz. lkon Hibajelenség Megoldas
2 Aktivalt kerékvedd A jelenlegi mérés leallt, kezdje ujra a
allapotban miikddés | mérést.
kézben felnyitva a
kerékvédét a gép
automatikusan
lefékez és megall.
3 Aktivalt kerékvedd Hajtsa le a fedelet.
allapotban, a
felhajtott kerékvédd
megakadalyozza az
inditast.
4 SPL1 maédban tul Kezdje el Ujra a kullék felosztasat.
nagy a felosztas
szbge.
5 Mérés kdzben tul Amennyiben a felugré ablak
alacsony a forgasi folyamatosan megjelenik lehetetlenné
sebesség. téve a mérést, ellendrizze a
forgasszenzort. Amennyiben csak kis
atmeérdji keréknél jelenik meg, vegye
fel a kapcsolatot a forgalmazoval.
6 Az inditas kezdetén | A jelenlegi mérés leallt, kezdje ujra a
STOP gombbal mérést.
manualisan
@T megallitottak a
gépet.
7 EALU maédban és Ragassza fel a sulyt.
megengedett a Amennyiben a felhasznalé jabb
ragasztott suly paramétert akar felvinni, gy a
hasznalata esetén forgatégombot kell megnyomni.
amennyiben Ujabb
méreés szikséges,
ez az ablak jelenik
meg.
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11. tablazat - Felugré ablakok 2.

Ssz. Ikon Magyarazat

1 Ertékek mentése, kérem varjon!

Mérés folyamatban, kérem varjon!

Kerékszélesség mérése folyamatban, kérem varjon!
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10 FUGGELEK — ELEKTROMOS BEKOTESI ABRA
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106. abra - Elektromos bekétési abra
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GARANCIAJEGY

1. A gépre a Polgari Térvénykonyv elbirasainak megfeleléen, a vasarlas datumatdl szamitott 12 hénap
idGtartamu jétallas jar (a jotallasi igény bejelentésekor a garanciakartyahoz mellékelni kell a
vasarlast igazold szamlat). Az egyéb kodzvetlen-, kdzvetett személyi sérilések vagy anyagi karok
nem tartoznak a jotallas hatalya ala.

2. Ajétallas nem terjed ki a szakszer(tlen kezelésbél, a gép tulterhelésébdl, az utmutatéban lefektetett
Uutmutatasok be nem tartasabdl, az engedélyezetlen tartozékok hasznalatabdl, az illetéktelen
javitasbdl, atalakitasbdl, normal kopasbdl és elhasznalddasbdl, valamint a szallitas kdzbeni
karosodasokbdl eredd hibakra. A garancia nem vonatkozik: az elektromos motorra,
nyomaskapcsoléra, nyomasszabalyzéra és minden elhaszndlédasnak és karbantartasi
kényszernek kitett alkatrészre, mint példaul szirék, tomités, szelepek, szijak, gumimembran,
elektromos szerelési anyagok.

3. A gyarto, forgalmazé nem vallal felel6séget a kézikdnyvben leirtaktél valé eltéré hasznalatbdl,
illetéktelen mddositasbdl, atalakitasbol szarmazd személyi vagy targyi sérilések esetén.

4. Amennyiben a javitds nem esik a jotéllas hatalya ald, annak minden kdltségét (beleértve magat a
javitast, a javitomihelybe, illetve az onnan térténd elszallitast) a vasarlonak kell fedeznie.
Garancidlis javitas esetén a szervizbe val6 szallitas és az elszallitas a vevé feladata.

A jotallasi igény bejelentésekor fel kell mutatnia a garanciakartyat, és a vasarlast igazolé szamiat.
A jotallasi id6szak annyival meghosszabbodik, amennyi ideig a gép a javitokézpontban volt. Ha a
javitas vagy a hiba a jotallas hatalya ald esik, a szallitdsi vagy kiszallasi koltséget a gép

tulajdonosanak kell fedeznie.

TERMEK TiPUSSZAMA

VASARLAST IGAZOLO
SZAMLA SZAMA

DATUM PH ALAIRAS

Import6r: NeoLincos Zrt.

Adoszam.: 26388496-2-13
Bankszamlaszam: 10702064-71038933-51100005
H-2142 Nagytarcsa, Pet6fi Sandor ut 86. / Csabai ut 1252 hrsz.
Tel: +36 28 747 421
e-mail: info@lincos.hu
Szarmazasi hely: Kina
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